MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

08S-1.7222.24.5.2020.MD Rzeszéw, 2022-09- .0
DECYZJA
Dziatajgc na podstawie:

— art. 104 i art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021r. poz. 735 ze zm.),

—art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt. 1) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2021r., poz. 1973 ze zm.), w zwiazku
z § 2 ust. 1 pkt. 411 § 2 ust. 1 pkt. 45a. rozporzagdzenia Rady Ministrow z dnia
10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na
srodowisko (Dz. U. z 2019r. poz. 1839),

- ust. 5 pkt 1 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1169),

— art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2022 r.
poz. 699 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku RADQO Sp. z 0.0., tawnica 240, 39-331 Chorzeléw z dnia
02.07.2020r. (data wplywu: 07.07.2020r.) wraz jego uzupetieniami z dnia
23.07.2020r. (data wptywu: 28.07.2020r.), z dnia 28.10.2020r. (data wptywu:
30.10.2020r.), z dnia 12.11.2020r. (data wptywu: 18.11.2020r.), z dnia 21.12.2020r.
(data wptywu: 28.12.2020r.), z dnia 27.05.2022r. (data wplywu: 02.06.2022r.)
oraz z dnia 30.06.2022r. (data wptywu: 05.07.2022r.) w sprawie zmiany decyzji
Marszatka Wojewédztwa  Podkarpackiego z dnia  17.05.2019r., znak
08-1.7222.55.1.2018.MD udzielajgcej Rado Sp. z 0.0. Lawnica 240, 39-331 Chorzeléw
(REGON: 180192882, NIP: 8172037826) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do przetwarzania odpadéw, w tym przetwarzania odpadowego sprzetu
elektrycznego i elekironicznego, ptytek PCB i kabli telekomunikacyjnych
I energetycznych o zdolno$ci przetwarzania 41 Mg/dobe (w tym odpaddw
niebezpiecznych 24,1 Mg/dobe), zlokalizowanej na terenie Specjalnej Strefy
Ekonomicznej EURO-PARK w Mielcu (dziatki o nr ewid.: 188/4, 188/9, 188/10, 188/11
i 188/12),
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orzekam

. Zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego
z dnia 17.05.2019r., znak: 0S-1.7222.55.1.2018.MD udzielajgca Rado Sp. z o.0.
kawnica 240, 39-331 Chorzeléow (REGON: 180192882, NIP: 8172037826) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do przetwarzania odpadow, w tym
przetwarzania odpadowego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, ptytek PCB i kabli
telekomunikacyjnych i energetycznych o zdolnosci przetwarzania 41 Mg/dobe
(w tym odpadéw niebezpiecznych 24,1 Mg/dobe), zlokalizowanej na terenie Specjalnej
Strefy Ekonomicznej EURO-PARK w Mielcu (dziatki o nr ewid.: 188/4, 188/9, 188/10,
188/11 i 188/12), w nastepujacy sposob:

1.1. Po stowie orzekam akapit pierwszy otrzymuje brzmienie:

,Udzielam dla RADO Sp. z o.0., tawnica 240, 39-331 Chorzeléw, REGON:
180192882, NIP: 8172037826 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do przetwarzania odpadéw, w tym: przetwarzania odpadowego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego, ptytek PCB, kabli telekomunikacyjnych i energetycznych
oraz metali, o zdolnosci przetwarzania 103,36 Mg/dobe (w tym odpadow
niebezpiecznych 24,1 Mg/dobe) zlokalizowanej na terenie Specjainej Strefy
Ekonomicznej EURO-PARK w Mielcu (dziatki o nr ewid.: 188/4, 188/9, 188/10, 188/11
i 188/12).”

I.2. W punkcie . decyzji podpunkt I.1. otrzymuje brzmienie:

,1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz instalacji.

RADO Sp. z o.0. prowadzi gtbwng dziatalno$¢ w zakresie odzysku surowcow
z odpaddow segregowanych, na obszarze catego kraju.

Na terenie SSE EURO-PARK Mielec, Firma RADO zajmowac sie bedzie
przetwarzaniem odpadéw, w instalacji kwalifikowane;j jako instalacja do odzysku lub
unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania powyzej
10 Mg/d z wykorzystaniem obrobki fizycznej (pkt. 5 ppkt. b).

Podstawowym procesem bedzie przetwarzanie kabli telekomunikacyjnych
i energetycznych, dodatkowo Spotka zajmowac sie bedzie demontazem zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego (ZSEE), przetwarzaniem ptytek PCB oraz
przetwarzaniem metali pochodzacych z proceséw przetwarzania kabli, przetwarzania
i demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (ZSEE ) oraz innych
procesow produkcyjnych.

Instalacja pracowaé bedzie 310 dni w roku. Praca prowadzona bedzie w systemie
trzyzmianowym.

W instalacji prowadzone bedg procesy:
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— proces R12 — Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
z proces6w wymienionych w pozycji R1 — R11 - demontaz i segregacja odpadéw
w celu ich przygotowania do proceséw odzysku, w tym recyklingu,

— proces R3 — Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane
jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztatcania) — przetwarzanie odzyskanych z odpadéw tworzyw sztucznych
celem wytworzenia produktu/surowca - granulatu tworzyw sztucznych,

- proces R4- Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali — przetwarzanie
odzyskanych z odpaddéw metali celem wytworzenia produktu/surowca — granulatu
miedzi lub aluminium.”

1.3. W punkcie 1.2. decyzji podpunkt |.2.1. otrzymuje brzmienie:

,1.2.1. Hala produkcyjno-magazynowa

Budynek murowany, jednokondygnacyjny z dobudowang na pietrze czeécig socjalno-
biurowg. Posadzka hali o szczelnym betonowym podtozu, w posadzce (strefa
przeznaczona do roztadunku odpadéw) wykonany zostat liniowy kanat do zbierania
ew. odciekow odprowadzanych do bezodptywowej studzienki. Hala wyposazona
w bramy wjazdowe i wyjazdowe, otwierane automatycznie. Hala posiada
zamontowane dwie bramy ognioodporne i jest podzielona na pie¢ stref pozarowych.”

1.4. W punkcie 1.1.1. decyzji podpunkt 1.2.1.1. otrzymuje brzmienie:

»1.2.1.1. Stefa przetwarzania kabli i metali.”

1.5. W punkcie 1.2.2. decyzji podpunkt 1.2.2.2. otrzymuje brzmienie:

»1-2.2.2. Linia do mechanicznego przetwarzania kabli odpadowych i metali o zdolnosci
przerobu 13 600 Mg/rok, w tym: 13 600 Mg/rok - kable inne niz niebezpieczne i metale,
3 000 Mg/rok - kable niebezpieczne.

Urzadzenia wchodzace w skiad wezta do wstepnego rozdrabniania kabli:
— miyn jednowatowy rozdrabniajgcy nr 1 150 kW
— miyn jednowatowy rozdrabniajgcy nr 2 160 kW
— tasmociag odbierajgco - podajgcy 2,2 kW
— separator Fe 1,5 kW
— tadmociggi odbierajgce (3 szt.) 2,2 kW
— linia WEEE 318,0 kW
— seperator RECO MILL 40 kW
— filtr 30,0 kW
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Urzgdzenia wchodzgce w sktad wezta do przerobu kabli niebezpiecznych:
— gilotyna 3,0 kW
— nozyce kajman 5,5 kW
— odizolowywacz wzdtuzny 11,0 kW
— kontener mrozniczy 5,5 kW
— belownica 3,0 kW
— miyn rozdrabniajgcy pierwszego stopnia (rozdrobnienie wstepne) 130 kW
— miyn rozdrabniajgcy pierwszego stopnia (rozdrobnienie drobniejsze) 150 kW
— tasmocigg odbierajgcy 3,5 kW
— zasobnik bufor 5,0 kW
— tasmocigg podajgcy 5,0 kW
— linia WEEE 318,0 kW
— filtr 30,0 kW’

1.6. W punkcie 1.2.2. decyzji podpunkt [.2.2.3. otrzymuje brzmienie:

»1.2.2.3. Linia WEEE (cz. 1 i ll)

1.2.2.3.1. Linia WEEE (cz. 1) — przetwarzanie odpadowych ptytek PCB
i doczyszczanie mieszanki metal/tworzywo:

Urzadzenia wchodzace w skitad linii:
— podajnik — T-5 start5 1 kW
—  miyn miotkowy MK-600 41 kW
—  miyn miotkowy MK 400 23 kW
— separator powietrzny - ZIG-ZAG 300 18,5 kW

.2.2.3.2. Linia WEEE (cz. 1) - przetwarzanie kabli energetycznych
i telekomunikacyjnych:

Urzadzenia wchodzgce w skiad linii:
— zasobnik buforowy - boksy 1,2,3
— podajnik T-4 start 2 1 kW
— miyn miotkowy rozdrabniania wstepnego - MK 680 80 kW
— miyny mtotkowe 2 szt. MK 545 + MK590 razem 112 kW
—  miyn mtotkowy Turbo 625/4 100 kW
— separator densymetryczny 9,2 kW
— tasémocigg odbierajgcy 1 kW
— separator neodymowym 0,5 kW
— urzadzenie RECO MILL 40 kW
— przesiewacz metali 5 kW
Wszystkie urzgdzenia tej linii podigczone sg do jednego filtra tkaninowego typu
Pulse-Jet.
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.2.2.3.A. Linia do przetwarzania metali poprzez ich rozdrobnienie
i doczyszczanie.

Linia WEEE cz. | (zamiennie wykorzystywana do przetwarzania ptytek PCB)

podajnik — T-1 1 kW

mtyn mtotkowy MK-600 41 kW

miyn miotkowy MK 400 23 kW

ZIG-ZAG — separator powietrzny 18,5 kW

urzgdzenie RECO MILL separator tensometryczny (separacja metali od

tworzywa), dziatajgcy na zasadzie wykorzystania zjawiska réznicy ciezaréw

materiatow poddawanych separacji. W sktad urzadzenia wchodzi¢ beda:

v’ system transportu materiatu z separatora Robi 151 do przesiewacza
klasyfikujgcego 3-poktadowego,

v' przesiewacz klasyfikujgcey,

v' system pneumatycznego odbioru fakcji grubej (> 1,5 mm) do stacji
big-bagow,

V' system odbioru i transportu frakcji $redniej tworzywa ( 0,5 <> 1,5 mm) do
zasobnika urzadzenia Recomill,

v system odbioru fakcji metalicznej z urzadzenia Recomill

v' system odbioru doczyszczonej sredniej frakcji tworzywa do stacji big-bag.

Wszystkie urzgdzenia tej linii podtgczone sg do jednego filtra tkaninowego typu
Pulse-Jet.”

I.7. W punkcie |.2. decyzji podpunkt 1.2.2.4. otrzymuje brzmienie:

»1.2.2.4. Pozostale wyposazenie instalacji:

waga o nosnosci do 3 000 kg sprzezona z komputerem przeznaczona
do ustalania masy odpadoéw kierowanych do przetwarzania, odpadow
przetwarzanych i wytwarzanych w instalacji,

mobilna maszyna zatadowczo/roztadowcza FUCHS do zatadunku i roztadunku
odpadow o napedzie elektrycznym,

zbiornik na odcieki o pojemnos$ci 8 m?,

wozki widtowe (2 szt.) do transportu odpadow/wyrobow,

urzadzenia do monitoring w postaci kamer (21 szt.) do prowadzenia wizyjnej
kontroli instalacji,

oswietlenie terenu,

skrzynie metalowe oraz skrzynio-palety do magazynowania odpadéw oraz
wyrobow.”

I.8. W punkcie 1.3.1. decyzji podpunkt I.3.1.1. otrzymuje brzmienie:

»1.3.1.1. Przyjecie odpadow kabli.

Odpady kabli przywozone bedg samochodami do wezta przyjecia odpadéw
i kierowane bedg na wyznaczone pole magazynowe ozn. Nr 4. Odpady beda
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roztadowywane i umieszczone na polu, z ktérego bezposrednio przy uzyciu
elektrycznej maszyny zatadowczo/roztadowczej typu Fuchs bedg podawane do
urzgdzen rozdrabniajgcych linii technologicznej. W obszarze przyjmowania
kontrolowana bedzie masa dostarczonych odpadéw oraz prowadzona bedzie kontrola
zgodnos$ci dostarczonych odpadéw z deklarowanymi rodzajami oraz z karta
przekazania odpadoéw/aneksem VIl Rozporzadzenia (WE) nr 1013/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 14 czerwca 2016 roku w sprawie przemieszczania
odpadéw. W przypadku dostarczania odpadéw, ktorych skiad bedzie niezgodny
z deklarowanym rodzajem nastgpi odmowa przyjecia odpadéw. Kable (tzw. MIX)
przywozone bedg luzem lub w formie wstepnie rozdrobnionych kabli. Kable
rozdrobnione lub dostarczone luzem (partia odpadéw) magazynowane bedg na polu
odktadczym nr 4, natomiast kable wymagajace pociecia na odcinki i rozciecia na
rozcinakach oraz rozdrobnienia, na polu odkiadczym nr 15. Przywieziony surowiec
bedzie na biezgco przetwarzany.”

1.9. W punkcie I.3.1. decyzji, dodaje podpunkt 1.3.1.3. o brzmieniu:

,»1.3.1.3. Przyjecie odpadoéw metali pochodzacych z proceséw przetwarzania
kabli, przetwarzania i demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego (ZSEE ) oraz innych procesow produkcyjnych.

Odpady metali powstajgce w procesie przetwarzania kabli oraz w trakcie demontazu
i przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (ZSEE) Iub innych
procesow produkcyjnych, beda przywozone transportem samochodowym luzem,
w metalowych skrzyniach lub workach typu Big-Bag i roztadowywane przy uzyciu
elektrycznej maszyny zatadowczo/roztadowczej typu Fuchs na wydzielone pole
odkfadcze 1, 2 i 3. Odpady przywozone beda w formie kawatkowej lub wstepnie
rozdrobnionej. W obszarze przyjmowania kontrolowana bedzie masa dostarczonych
odpadéw oraz prowadzona bedzie kontrola zgodno$ci dostarczonych odpadéw
z deklarowanymi rodzajami oraz z karta przekazania odpadow. W przypadku
dostarczania odpadow, ktérych skiad bedzie niezgodny z deklarowanym rodzajem
nastapi odmowa przyjecia odpadow.”

1.10. W punkcie 1.3.2. decyzji podpunkt 1.3.2.1. otrzymuje brzmienie:

1.3.2.1. Grupy i rodzaje sprzetu elekirycznego i elektronicznego przetwarzanego
w instalacji:

Numer grupy * Rodzaje sprzetu elektrycznego i elektronicznego
1 Sprzet zawierajgcy ekrany o powierzchni wiekszej niz 100 cm?
4 Wielkogabarytowe urzadzenia gospodarstwa domowego
5 Matogabarytowe urzadzenia gospodarstwa domowego
6 Sprzet informatyczny i telekomunikacyjny

* _ zgodnie z ustawg o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (ZSEE).
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1.11. W punkcie 1.3.2. decyzji dodaje podpunkt I.3.2.5. otrzymuje brzmienie:

»1.3.2.5. Na malych stotach demontazowych prowadzone bedzie reczne
demontowanie sprzetu, tj. rozbieranie i rozkrecanie urzadzer polegajgce na wstepnym
rozdrobnieniu sprzetu na czesci jednolite materiatowo (metale Zzelazne i niezelazne,
ptytki obwodow drukowanych, guma, tworzywa sztuczne, szkio, kable i inne elementy
w zaleznosci od aktualnie przerabianego surowca), ktére nastepnie bedg umieszczane
w poszczegolnych, specjalnie do tego przeznaczonych, opisanych pojemnikach
i magazynowane w sektorze odpaddéw innych niz niebezpieczne do ilosci
transportowej. Na tym etapie wydzielone zostang réwniez odpady wyswietlaczy
ciektokrystalicznych, kineskopéw, ktére selektywnie bedg przekazywane do sektora
magazynowania odpadéw. Wszystkie wysegregowane ww. odpady (nie stanowigce
wartosci  uzytkowych dla Spétki) przekazywane bedg zgodnie z hierarchig
postgpowania z odpadami innym odbiorcom posiadajgcym stosowne decyzje
w zakresie gospodarki odpadami do zagospodarowania. Natomiast wyseparowane
odpady tworzyw sztucznych lub metali poddawane bedg recyklingowi we wiasnej
instalacji. Réwniez wydzielone w procesie ptytki obwodéw drukowanych o kodach
16 02 15 i 16 02 16 bedg poddawane procesom przetwarzania we wtasnych
instalacjach Spotki lub przekazywane podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia
(pozwolenia) wtaSciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami, zgodnie
Z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.”

1.12. W punkcie 1.3.3. decyzji podpunkt 1.3.3.2.1. otrzymuje brzmienie:

»1.3.3.2.1. Przetwarzanie kabli innych niz niebezpieczne:

Kable odpadowe inne niz niebezpieczne, wymienione w tabeli nr 18 decyzji,
bezposrednio  po  dostarczeniu  przy pomocy  elektrycznej  maszyny
zatadowczo/roztadowczej typu Fuchs beda roztadowywane i podawane do urzgdzen
rozdrabniajgcych linii technologicznej. W pierwszej kolejnosci kable odpadowe
podawane bedg do miyna | w celu ich wstepnego rozdrobnienia. Po wstepnym
rozdrobnieniu podajnikiem bedg transportowane do miyna Il, gdzie poddawane beda
dalszemu rozdrobnieniu. Po rozdrobnieniu w dwoéch miynach rozdrabniajacych
podajnikiem podawane bedg do miejsca magazynowego nr 5. Z miejsca
magazynowego nr 5 rozdrobniony kabel bedzie zasypywany do bufora ND600, skad
bedzie pobierany i przekazywany sukcesywnie do gtownej linii WEEE w celu
mechanicznego przetworzenia rozdrobnionych wstepnie kabli i separacji frakgcji
ciezkiej (metalicznej) od lekkiej (tworzywa). Na linii WEEE cz. Il, materiat wsadowy
bedzie poddany dodatkowemu rozdrobnieniu w celu oddzielenia tworzyw od metalu.
Po kolejnym rozdrobnieniu (domieleniu) materiat wsadowy bedzie podawany
transportem pneumatycznym do separatoréow densometrycznych. W separatorach
nastgpowac bedzie rozdzielenie frakcji ciezkiej (metalicznej) od lekkiej (tworzywo).
Caly proces przetwarzania kabli na lini WEEE prowadzony jest w trybie
automatycznym.

08-1.7222.24.5.2020.MD Str. 7z 35




Frakcja lekka (tworzywa) transportowana bedzie systemem pneumatycznym do stacji
big-bagdw i magazynowana bedzie w workach na polu magazynowym.

W procesie przetwarzania kabla odpadowego powstawac bedg w zaleznosci od
rodzaju kabla i mozliwosci separacyjnych struktury kabla odpady (m.in.: tworzywa
sztuczne, papier, metale zelazne i niezelazne) lub surowce (granulat miedzi), ktére
umieszczane bedg selektywnie na wyznaczonych polach magazynowych.
Wytworzone odpady bedg gromadzone selektywnie wewnatrz hali, na wyznaczonych
i oznakowanych miejscach. Po zakoriczeniu procesu przetwarzania danej partii
(zlecenia produkcyjnego) wszystkie wytworzone odpady, zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami przekazywane bedg uprawnionym podmiotom do odzysku,
natomiast wytworzone surowce przekazywane beda do przetworzenia finalnego
u innych przetwércow.

Po zakonczeniu przetwarzania jednej partii (zlecenia produkcyjnego) nastepowat
bedzie proces przetwarzania kolejnej partii.”

1.13. W punkcie 1.3.3. decyzji podpunkt 1.3.3.2.2. otrzymuje brzmienie:

1.3.3.2.2. Przetwarzanie kabli niebezpiecznych:

Kable odpadowe zawierajgce elementy niebezpieczne (lepik/smota, zel parafinowy),
wymienione w tabeli nr 17 decyzji, z wezta przyjecia kierowane bedg bezposrednio
do ich wstepnego przygotowania polegajgcego na: selekcji i cieciu na nozycach
gilotynowych na odcinki okoto 1 m, wymrazaniu w kontenerze chtodniczym celem
utwardzenia zawartosci zelu lub lepiku/smoty oraz rozcinaniu na rozcinarce wzdtuznej
i usunieciu zewnetrznych warstw izolacyjnych, ochronnych, metalicznych
i tworzywowych. Odrebnie przetwarzane beda kable z zawartoscig lepiku, a odrebnie
z zawartoscig zelu parafinowego.

Po usunieciu zewnetrznych warstw izolacyjnych, ochronnych, metalicznych
i tworzywowych kabli, rdzenie kabli kierowane bedg na linie technologiczng WEEE
celem ich rozdrobnienia i separacji. Na linii odrebnie przetwarzane beda kable
z zawartoscia lepiku, a odrebnie z zawartoscig zelu parafinowego.

Przygotowane kable odpadowe przy pomocy dzwigu chwytakowego umieszczane
bedg w miynie rozdrabniajgcym (dwuwatowym) w celu ich wstepnego rozdrobnienia,
z ktérego podajnikiem bedag transportowane do kolejnego miyna rozdrabniania
(jednowatowego). Nastepnie kable, po rozdrobnieniu wstepnym podawane beda
podajnikiem do zasobnika (bufora), ktéry bedzie dozowat i przekazywat sukcesywnie
rozdrobniony materiat wsadowy do gtéwnej linii WEEE, w celu jego mechanicznego
przetworzenia (zmielenia) i separacji frakcji ciezkiej (metalicznej) od lekkiej (tworzywa).
Zmielony materiat wsadowy podawany bedzie nastepnie transportem pneumatycznym
do separatoréow densometrycznych. Na separatorach nastepowac bedzie rozdzielenie
frakcji ciezkiej (metalicznej) od frakcji lekkiej (tworzywo). Po rozdzieleniu frakcje
ciezkie i lekkie transportowane beda indywidualnymi tasmami transportowymi do
punktow odbioru materiatow wyjéciowych (odpadéw/surowcéw). Nastepnie materiaty
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wyjsciowe (odpady/surowce) transportowane bedg tasmami transportowymi do
metalowych skrzynio — palet, skad po napetnieniu transportowane beda wézkami na
pola magazynowe i selektywnie magazynowane.

Frakcja lekka (tworzywa) transportowana begdzie systemem pneumatycznym do stacji
big-bagdéw/stalowych konteneréw i magazynowana bedzie w workach typu big-bag lub
stalowych kontenerach na polu magazynowym ozn. nr 19.

W procesie przetwarzania kabla odpadowego powstawa¢ beda, w zaleznosci
od rodzaju kabla i mozliwoéci separacyjnych struktury kabla, odpady (m.in.: tworzywa
sztuczne, papier, metale zelazne i niezelazne, ztom stalowy, ztom niezelazny)
lub surowce (granulat miedzi), ktére umieszczane bedg selektywnie na wyznaczonych,
oznakowanych polach magazynowych. Po zakonczeniu procesu przetwarzania danej
partii (zlecenia produkcyjnego) wszystkie wytworzone odpady, zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami przekazywane bedg uprawnionym podmiotom do odzysku,
natomiast wytworzone surowce przekazywane beda do przetworzenia finalnego
u innych przetwoércow.

Oddzielone w wyniku rozcinania na rozcinarce wzdiuznej zewnetrzne warstwy
izolacyjne, ochronne, metalicznych lub tworzywowe poddawane bedg obstukiwaniu
(obiciu) w celu oddzielenia frakcji zmrozonego i stwardniatego zelu lub lepiku/smoty.
Po oddzieleniu frakcji zmrozonego i stwardniatego zelu lub lepiku/smoty zewnetrze
warstwy kabli umieszczane bedg w pojemnikach i przewozone na pole odktadcze.
Nastgpnie poddawane bedg one zbelowaniu na belownicy celem zmniejszenia
objetosci i umieszczone na wyznaczonym polu magazynowym. Po zebraniu ilosci
uzasadniajgcej transport bedg wywozone i przekazywane zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami uprawnionym podmiotom do zagospodarowania. Powstate
metale zelazne oraz metale niezelazne oczyszczane beda na biezgco z frakgji
zmrozonego i stwardniatego zelu lub lepiku/smoty i kierowane beda do wyznaczonych
miejsc magazynowania skad po zebrani ilosci uzasadniajgcej transport beda
wywozone | przekazywane zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami
uprawnionym podmiotom do zagospodarowania.

Po zakonczeniu przetwarzania jednej partii (zlecenia produkcyjnego) nastepowat
bedzie proces przetwarzania kolejnej partii.”

1.14. W punkcie 1.3. decyzji dodaje podpunkt I.3.5. o brzmieniu:

»1.3.5. Przetwarzanie metali pochodzacych z proceséw przetwarzania kabli,
przetwarzania i demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(ZSEE) oraz innych procesow produkcyjnych:

1.3.5.1. Proces przetwarzania metali bedzie realizowany w dwdch etapach:
1.3.5.1.1. Etap | - Rozdrobnienie frakcji metali zanieczyszczonych tworzywem:

Odpady metali, wymienione w tabeli nr 18 decyzji, z miejsc magazynowania 1, 2 i 3
transportowane bedg w metalowych skrzyniach lub workach typu big/bag wozkiem
widtowym na podajnik T1 (czes¢ | linii WEEE) i kierowane bedg do mtyna mtotkowego
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w celu ich rozdrobnienia na frakcje o wielkosci od 2 do 5 mm. Nastepnie frakcje te
beda zasysane przez turbine i rozdrabniane bedg do frakcji o wielkosci od 1 do 3 mm.
Rozdrobnione metale (miedz, aluminium, zelazo, stal nierdzewna, braz, tworzywa
sztuczne) bedg pneumatycznie transportowane w uktadzie zamknietym na sito
wibracyjne, gdzie poddane bedg pierwszej separacji. Tworzywo odprowadzane bedzie
z tylu separatora i pneumatycznie transportowane w uktadzie zamknietym do workow
typu big-bag, natomiast metale spadac beda na tasme wytadowczg gdzie przechodzac
przez tasmowg "wyirzgsarke”" z magnesem magnetycznym, bedzie nastepowac
oddzielanie frakcji metali zelaznych od metali niezelaznych.

1.3.5.1.2. Etap Il - Doczyszczenie i sortowanie frakcji metali zanieczyszczonych
tworzywem:

Rozdrobnione frakcje metali zanieczyszczone tworzywem zmagazynowane
w metalowych skrzyniach lub workach big/bag na polu magazynowym nr 5 podawane
beda do podajnika start 2 skad trafia¢ bedg do mtynéw mtotkowych: MK 680 gdzie
nastepowac bedzie rozdrobnienie wstepne grubej frakcji metalicznej i MK545 i MK590
gdzie prowadzone bedzie domielenie pozostatej czesci strumienia materiatu
i rozdzielenie materiatu tworzywa od metalu. Kolejno materiat podany zostanie
podajnikiem do miyna mtotkowego Turbo 625/4. Po rozdrobnieniu frakcje te kierowane
beda na separator metal/tworzywo ROBI 151 z odsysaczem. Oddzielone tworzywa
separowane bedg na separatorze jednopoktadowym na dwie frakcje. Frakcja
drobniejsza zawierajgca resztkowe ilosci frakcji metalicznej trafiac bedzie na
urzadzenie RECO MILL stuzgce do dokiadnej separacji metali od tworzywa.
Urzgdzenie RECO MILL dziata¢ bedzie na zasadzie separatora densymetrycznego,
wykorzystujacego zjawisko réznicy ciezardw materiatdbw poddawanych separacii.
Materiat wyjéciowy czyli tworzywa i metale beda odseparowane i zostang
przetransportowane do workéw big-bag lub do metalowych skrzyn. Odseparowane
metale bede kontrolowane i kwalifikowane jako odpad lub surowiec/wyréb spetniajgcy
jakosciowe wymagania do ponownego zastosowania w przemy$le i procesach
produkcyjnych.

1.15. W punkcie I.1. decyzji, podpunkt Il.1.1. otrzymuje brzmienie:

»I1.1.1. Dopuszczalng ilo§¢ substancji zanieczyszczajagcych emitowanych do
powietrza

Tabela 1

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Emitor Zrédio emisji Foraisbs G
zanieczyszczajacych mg/Nm3 "
E-1 Rozdrabnianie piyftek Py ogétem "
PCB oraz kabli

1) — poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) dla emisji do powietrza odnoszgce
sie do warunkéw: gaz suchy o temperaturze 273,15 K i ci$nieniu 101,3 kPA,”
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1.16. W punkcie I1.1. decyzji, podpunkt I1.1.2. otrzymuje brzmienie:

»11.1.2. Maksymalna roczna ilo$¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych
do powietrza

—  pytogéltem 0,8473 Mg/rok”
1.17. W punkcie II.2. decyzji, w podpunkcie 11.2.1. tabela 2 otrzymuje nowe
brzmienie:
,labela 2
Kod . Zrédto powstawania Podstawo_wy i do
Lp. sinaday Rodzaj odpadu odpadéw chemiczny Mg/rok
P i wiasciwosci odpadu 1:2),3):4)
Odpadowy tuner Demontaz odpadowego 10
drukarski sprzetu elekirycznego 2?5?3?35;@;%2;55;22
1 0803 18 inny niz i elektronicznego. S et :
wymieniony zw;a_ziv(ow org_a::ucznych
W08 0317 Obstuga maszyn i barwnikow. 0,5
i urzadzen.
Witékna organiczne lub roslinne
oraz substancje niewfokniste —
Odpad powstajacy wypeiacze organiczne
Opakowania W magazynie (skrobia ziemniaczana)
2. 1501 01 Z papieru z opakowan towaréw | | wypeiniacze nieorganiczne — 2
i tektury obcych dostarczanych mineralne: (kaolin, talk, gips,
do zaktadu. kreda) niekiedy substancje
chemiczne typu hydrosulfit
oraz barwniki.
Materialy sktadajace sie
Odpad powstajacy z polimeréw syntetycznych
Opakowania W magazynie (wytworzonych sztucznie) lub
3. 1501 02 z tworzyw z opakowan towaréw | zmodyfikowanych polimerow 2
sztucznych obcych dostarczanych naturalnych oraz dodatkéw
do zakiadu. modyfikujgcych. Tworzywa
sztuczne typu PE, PP, PET.
QOdpady zawierajg w swoim
Odpad powstajgcy skiadzie celuloze, lignine
: w magazynie z i hemicelulozy, stanowiace
4. 1501 03 Ogadl:gxigla opakowan towarow okoto 90 - 95 % masy drewna, 2
obcych dostarczanych | zywice, gumy, garbniki, olejki
do zakiadu. eteryczne. Odpad suchy,
w postaci palet, skrzyn itp.
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne,
tkaniny do ; S
wycierania Utrzyr?:;l;:zc?stosm Stan skupienia - staly.
5. 1502 03 (np. szmaty, . i Skiad : wiéknina, bawena. 2
G i sprawnosci. S
Scierki) Whasciwosci palne.
i ubrania
ochronne inne
niz wymienione
w 1502 02
Elementy Demontaz odpadowego i
usuniete ze sprzetu elektrycznego ESI;anr: :$§p$§g?ess ;gfv 2 500
6 zuzytych i elektronicznego. elektrycznych
: 16 02 16 urzadzen inne . : y :
= S . I elektronicznych, zespotéw
Rz Wy opione Sprzet uzywany do komputerowych, kabli 2
w16 0215 funkcjonowania instalac i przewodow z ZSEE.
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Demontaz odpadowego ”
Baterie alkaliczne | sprzetu elekirycznego Z, " N
7. 16 06 04 (z wytaczeniem i elektronicznego. Zrbilia enedgii ZaWIETCS
zwigzki metali.
16 06 03) Obstuga maszyn 1
i urzgdzen.
Demontaz odpadowego
Inne baterie spraet] eleiftrycznego Zrodta energii zawierajgce 20
8. 16 06 05 i akumulatory i elektronicznego. 2wigzki metali.
Obstuga maszyn 1
i urzadzen.
Demontaz odpadowego
sprzetu elekirycznego 20
9. 16 80 01 Miac?:&:yzc;ge i elektronicznego. Tworzywo s{;(tauczne,
noéniki informaciji Sprzet uzywany do miepane. 01
funkcjonowania instalaciji ’
Odpady zawieraja
. : w swoim skiadzie: stopy
10. 1910 02 ?}?g;g;zn;ii" Pmczs;y?;e;\g:alarzama aluminium, miedzi. Odpad 320
: suchy, w postaci puszek,
skrzynek itp.
Proces przetwarzania | Pyly i witkna z wstepnej filtracji 20
ptytek PCB. rozdrobnionych plytek PCB.
Lekka frakcja Przetwarzanie kabli
1 1910 04 i pyly inne niz ~ elektrycznych Pyty tworzyw oddzielone na 2450
' wymienione i telekomunikacyjnych filtrze zewnetrznym
w 191003 Przetwarzanie metali - z procesu pneumatycznej
rozdrobnienie/ separacji kabli i metali 200
doczyszczanie metali.
Qdpady zawierajg w swoim
sktadzie materiaty skladajgce
sie polimeroéw syntetycznych
Inne frakcje inne (wytworzonych sztucznie) lub
niz wymienione ; zmodyfikowanych polimerow
12. | 191006 w 19 10 05 Frraces p'lz(eg,“c’%“a"'a naturalnych oraz dodatkow 10
(odzyskane phytc : modyfikujgcych. Opakowania
tworzywa typu PET, PE-HD, PVC, PE-
sztuczne) LD, PP i PS. Odpad suchy
w postaci gotowych wyrobow
z tworzyw sztucznych.
Demontaz odpadowego| Odpady zawierajg w swoim
sprzetu elektrycznego sktadzie widkna organiczne lub 50
i elektronicznego. roslinne oraz substancje
niewiokniste — wypetniacze
organiczne (skrobia
ziemniaczana)
13. 191201 Papier i tektura i wypetniacze nieorganiczne —
Przetwarzanie kabli mineralne: (kaolin, talk, gips,
elektrycznych kreda) niekiedy substancje 10
i telekomunikacyjnych. |  chemiczne typu hydrosulfit
oraz barwniki. Odpad suchy,
w postaci papieru
i tektury.
Demontaz odpadowego 3500
sprzetu elektrycznego
i elekironicznego.
Przetwarzanie kabli .
sy || ezt | a0
14, 191202 Metale zelazne i telekomunikacyjnych selaza. Odpad suchy.
w postaci puszek, skrzynek itp.
Przetwarzanie metali -
rozdrobnienie/ 1000
doczyszczanie metali.
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15.

191203

Metale
niezelazne

sprzetu elektrycznego
i elektronicznego.

Demontaz odpadowego

QOdpady zawierajg

Przetwarzanie kabli
elektrycznych
i telekomunikacyjnych.

w swoim skiadzie: stopy
aluminium, miedzi. Odpad
suchy, w postaci puszek,

Przetwarzanie metali -
rozdrobnienie/
doczyszczanie metali.

skrzynek itp.

3500

5350

2700

16.

191204

Tworzywa
sztuczne
i guma

sprzetu elektrycznego
i elektronicznego.

Demontaz odpadowego

Odpady zawierajg w swoim
skfadzie materialy skladajgce
sie polimeréw syntetycznych

Przetwarzanie kabli
elektrycznych
i telekomunikacyjnych.

(wytworzonych sztucznie) lub
zmodyfikowanych polimerow
naturalnych oraz dodatkéw

Przetwarzanie metali -
rozdrobnienie/
doczyszczanie metali.

modyfikujgcych. Opakowania
typu PET, PE-HD, PVC, PE-
LD, PPiPS. Guma -
elastomer zbudowany
z alifatycznych fancuchow
polimerowych (np. poliolefin).
Odpad suchy, w postaci
gotowych wyrobow z tworzyw
sztucznych (naczynia,
zabawki, elementy narzedzi
recznych, meble, itp.).

500

5300

400

1t

191205

Szkio

Demontaz odpadowego
sprzetu elekirycznego
1 elektronicznego.

Odpady zawierajg w swoim
sktadzie piasek kwarcowy oraz
dodatki tj. weglan sodu
(Na2COs) i weglan wapnia
(CaCQOs3), topniki: tlenek boru
(B203) i tlenek otowiu (1)
(PbO), pigmenty. Odpad suchy
w postaci butelek, stoikow, itp.

20

18.

191207

Drewno inne niz
wymienione
w1912 06

Demontaz odpadowego
sprzetu elekirycznego
i elektronicznego.

Odpady zawierajg w swoim
skiadzie celuloze, lignine
i chemicelulozy, stanowigce
okoto 90 - 95 % masy drewna,
zywice, gumy, garbniki, olejki
eteryczne.
Odpad suchy, w postaci
w postaci desek, mebli, stolarki
budowlanej oraz innych.

10

19.

191208

Tekstylia

Demontaz odpadowego
sprzetu elektrycznego
i elektronicznego.

Odpady zawierajg w swoim
sktadzie tekstylia naturalne -
wyroby pochodzenia
roslinnego i zwierzecego
i sztuczne - wykonane z
materiatéw takich jak polimery

syntetyczne (wytworzone
sztucznie) lub zmodyfikowane
polimery naturalne oraz
dodatki modyfikujgce. Odpad
suchy, w postaci ptécien,
obruséw, przykryc,
myijek itp.

10

20.

091209

Mineraly (np.
piasek,
kamienie)

Demontaz odpadowego
sprzetu elektrycznego
i elektronicznego

Elementy betonowe zawierajg
w swoim sktadzie beton.
Elementy wymontowane z
sprzetu AGD (wystepuje
gtéwnie w pralkach) stuzace
jako obcigzenie urzgdzen
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21. 191212

Inne odpady
(w tym zmieszane
substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpaddw
inne niz
wymienione
w1912 11

Demontaz odpadowego
sprzetu elekirycznego
i elektronicznego.

Przetwarzanie kabli
elekirycznych
i telekomunikacyjnych.

Skiad chemiczny réznorodny.
Frakcja nadsitowa > niz 80
mm, - réznego rodzaju
tworzywa sztuczne, papier,
tkaniny, szklo, zabrudzone
folie, tworzywa, kompozyty itp.
Qdpad suchy - ré6znego
rodzaju drobne odpady np.
tworzywa sztuczne, folie,
kompozyty, papiery, frakcja
mineralna, popioty, ziemia,
pozostatosci zywnosci, szkia,
itp. Odpad wilgotny, w
znacznej czesci ulegajaey
biodegradacii.

50

100

" taczna masa odpaddéw wytworzonych w wyniku przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego nie moze przekroczy¢ 7 260 Mg/rok.

2} taczna masa odpadéw wytworzonych w wyniku przetwarzania kabli i metali nie moze przekroczy¢
13 600 Mg/rok.

% fgczna masa odpaddw wytworzonych w wyniku przetwarzania ptytek PCB nie moze przekroczyc
350 Mg/rok.”

1.18. W punkcie I.2. decyzji, w podpunkcie 11.2.2. tabela 3 otrzymuje nowe

brzmienie:

.labela 3
S - Podstawowy skiad i
Lp. & nggéw Rodzaj odpadu Zrodtc;go:és; SOl chemiczny Nlllofsrgk
P P i wlasciwosci odpadu 9
Mineralne oleje Mieszanina weglowodoréw
silnikowe, aromatycznych
przektadniowe i nienasyconych oraz
i smarowe Praica fiii substanciji uszlachetniajgcych.
1. 13 02 05* niezawierajgce tachnolsarayeh Wiasciwosci powodujace ze 2
zwigzkow S odpady sa odpadami
chlorowcoorgani niebezpiecznymi:
cznych H-4 — ,drazniace”,
H14 — ,ekotoksyczne.
Stan skupienia ciekty.
Podstawowy skiad chemiczny:
Inne oleje mieszanina weglowodorow.
5 13 02 08* silnikowe, Praca linii Wihasciwoséci powodujace ze 2
’ przekiadniowe technologicznych odpady sg odpadami
i smarowe niebezpiecznymi:
H-4 — draznigce”,
H14 — ekotoksyczne
Szlamy Pocjstawoyvy skfad chemiczny:
Lo mieszanina weglowodorow,
3 13 05 02* leié Czyszczenie studzienek zwigzkow roznych metali, 0,3
G segae:::;rach dodatkow usz!achetnia}acych,
postac szlamu
Olej Poc_jstawoyvy sklatli chedmiqzny:
" —_— mieszanina weglowodoréw,
4, 124308 e od\ni'a_d’mama Czyszczenie studzienek zwiazkow réznych metali, 0,05
i dodatkéw uszlachetniajgcych,
w separatorach %
postac szlamu
Sorbenty, . Odpady w postaci statej,
materiaty Odpa(tj(y ;:3 powstgja}(na zuzyte czysciwa, tkaniny
5 15 02 02* filtracyjne ;”S?S.{ ik ?:an?ms act;] filtracyjne, rekawice. 2
; (w tym filtry echnicznych zwiazanychl pqqstawowy sktad chemiczny:
olejowe nieujete =z obslugg Hiesen tkaniny syntetyczne, baweina
w innych | urzgdzen. Stuzg do wypetniona smarami
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grupach),

zbierania wychlapek

Olejami i innymi

tkaniny do oleju zanieczyszczeniami
wycierania (np. i emulsji olejowej, Wiasciwosci powodujace
szmaty, Scierki) substanciji ze odpady s3 odpadami
i ubrania niebezpiecznych, niebezpiecznymi:
ochronne czyszczenia H3- fatwopalne”, H-4 —
zanieczyszczone zabrudzonych Ldraznigce”, H5- ;szkodliwe"
substancjami i zaolejonych H14 — ,ekotoksyczne”
niebezpiecznymi powierzchni, wycierania
(np. PCB) zabrudzonych rak
Zuzyte Odpady w postaci lamp,
urzgdzenia swietldwek, terminale
zawierajgce komputerowe, maszyn

niebezpieczne

Demontaz odpadowego

sterujgcych, monitory

zel parafinowy)

nie palne, ciato stale

6. 16 02 13 elementy inne spfzetu elek.trycznego komputerowe 1
niz wymienione | elektronicznego wymontowane z zuzytego
w 16 02 09 do sprzetu- mieszanina metali,
16 02 12 tworzyw sztucznych, szkfa
Niebezpieczne
elementy lub :
7 16 02 15 czesci skladowe 2?;:;??;2&?3:&3%0 Odpady w postaci lamp 1
’ usuniete ze N ) rteciowych, swietlowek
zuzytych i elektronicznego
urzadzen
Baterie Demontaz odpadowego Kwas siarkowy, oléw
8. 16 06 01 i akum_utatory spl.'zetu eiek.trycznego tworzywo sztuczne 5
otowiowe i elektronicznego
Tlenek niklu, metaliczny kadm,
wodorotlenek potasu,
Baterie Hemoniss ndeadavdas tworzywa sztuczne.
9 16 06 02* 1 akumulatory il ol ktp g Wihasciwosci powodujgce 5
) niklowo- SPIZE S EERIY Ll ze odpady sa odpadami
kadmowe I elektronicznego niebezpiecznymi:
H1 - ,wybuchowe”,
H8 — ,zrace”,
Frakcje weglowodorow
Inne frakcje ropopochodnych zawierajgce
zawierajgce Przetwarzanie kabli mieszaning weglowodorow
10. 19 10 05* substancje elektrycznych alifatycznych 50
niebezpieczne i telekomunikacyjnych i aromatycznych.
(lepik odpadowy, W temperaturze skiadowania

" taczna masa odpadéw wytworzonych w wyniku przetwarzania zuzytego sprzetu elekirycznego
i elekironicznego nie moze przekroczy¢ 7 260 Mg/rok.

2 kaczna masa odpaddw wytworzonych w wyniku przetwarzania kabli i metali nie moze przekroczyé
13 600 Mg/rok.”

1.19. W punkcie IV.1. decyzji, podpunkt IV.1.1. otrzymuje brzmienie:

LIV.1.1. Parametry Zrédet emisji do powietrza

Tabela 4
o Eradinici Pred'kosc Temper'atura
Wysokosé . gazéw na gazow Czas pracy
. ; emitora i ;
Lp. | Emitor emitora wylocie odlotowych na emitora
u wylotu ; : :
[m] [m] z emitora wylocie emitora [h/rok]

[mis] K]
14,7

T E1 9,5 1,0 (Gtwary) 316 6800

" wartosci parametru uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym”
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1.20. W punkcie IV.2. decyzji, w podpunkcie [V.2.1.1. tabela 6 otrzymuje
brzmienie:

.labela 6
Kod ; Miejsce i sposcéb Sposoéb dalszego
bei odpadéw Rodza] odpad magazynowania zagospodarowania
Odpadowy tuner Selektywnie na polu odktadczym Odpady przekazywane beda
drukarski w hali magazynowe;j. uprawnionym podmiotom
1. 080318 inny niz Na wyznaczonym polu M-9 b ik
wymieniony o powierzchni 24 m?. ysKu.
w08 0317 W workach typu Big-Bag.
Selektywnie na polu odktadczym d
Opakowania w hali magazynowej. Na Oggra:x nﬁ;iﬁzpmﬂ&gi a
2. 15 01 01 z papieru wyznaczonym polu M-20 do odzysku
i tektury o powierzchni 3 m2. '
W workach typu Big-Bag.
Selektywnie na polu odkiadczym
Opakowania w hali magazynowej. Na Ogg?ﬁnﬁcﬁiﬁz}ﬁmﬁtﬁa
3. 1501 02 z tworzyw wyznaczonym polu M-20 do odzysku
sztucznych o powierzchni 3 m?. ’
W workach typu Big-Bag.
Selektywnie na polu odktadczym
Binskowaria w hali magazynowej. Na Odpady przekazywane bedg
4. 150103 g downG wyznaczonym polu M-20 uprawnionym podmiotom
o powierzchni 3 do odzysku
W workach typu Big-Bag
Sorbenty, materialy | Selektywnie na polu odkiadczym
filtracyjne, tkaniny w hali magazynowej. Na
do wycierania (np. wyznaczonym polu M-20
szmaty, Scierki) o powierzchni 3 m2. Gromadzone Qdpady przekazywan_e heds
5. 150203 |. : tpid : - uprawnionym podmiotom
i ubrania ochronne w odpowiednim pojemniku. 46 odzvekii
inne niz Po uzbieraniu bedg przewozone R
wymienione do zakfadu w tawnicy, skad do
w 1502 02 uprawnionego odbiorcy.
Elementy Selektywnie na polu odktadczym
usuniete ze w hali magazynowej. Na Ogﬁfadxnﬁgixﬂpyogﬁitgﬁa
6. 1602 16 Zuzylych Wy ERaCEonmm Potu 1\1—9 do odzysku lub przetwarzane
Urzqrech ing 0 powierzchni 24 m”. beda we wiasnej instalacji
niz wymienione W workach typu Big-Bag, oraz na W procesie R12.
w16 0215 skrzynio paletach.
Selektywnie na polu odktadczym
Baterie alkaliczne . hfgla?sgfz%nogﬁjmftlg Odpady przekazywane bedg
i 16 06 04 (z wytaczeniem wy : y p 5 uprawnionym podmiotom
16 06 03) 0 powierzchni 24 m-. do odzysku.
W szczelnym pojemniku.
Selektywnie na polu odkiadczym
fane biingie w hali magazynowej. Na Odpady przekazywane beda
8. 16 06 05 e wyznaczonym polu M-9 uprawnionym podmiotom
H o powierzchni 24 m2. do odzysku.
W szczelnym pojemniku.
Selektywnie na polu odktadczym
Mfg”;g;;ge w hali magazynowej. Na QOdpady przekazywane beda
9. 16 80 01 n%éniki wyznaczonym polu M-9 uprawnionym podmiotom
informagji o powierzchni 24 m2. do odzysku.
W workach typu Big-Bag.
Selektywnie na polu odktadczym
w hali magazynowej. Na od
; pady przekazywane bedg
10. 191002 Oz_:lp‘ady Mot YAERACZORYIY polu M 17 uprawnionym podmiotom
niezelaznych o powierzchni 96 m?, do odzysku
W workach typu Big-Bag '
| lub w skrzynio-paletach.
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Selektywnie na polu odktadczym

Lekka frakcja . ; Odpady przekazywane bedg
i pyly inne niz W hali magazynowe;. Na uprawnionym podmiotom
1. | 191004 wymienione wysnaczomm pold M 15 do odzysku lub w przypadku
w19 1003 0 powierzchni 58 S braku mozliwosci odzysku
Wworkach typu Big-Bag lub do unieszkodliwiania.
kontenerach
I;]inze frakge_mne Selektywnie na polu odkladczym
wymienione : :
w19 10 05 w hali magazynowej. Na Odpady przekazywan_e bedg
12. 1910 06 (odzyskane wyznaczonym polu M-48 uprawnionym podmiotom
tworzywa o powierzchni 19 m2, do odzysku.
sztuczne) W workach typu Big-Bag.
Selektywnie na polu odkladczym
w hali magazynowej. Na Odpady przekazywane bedg
13. 1912 01 Papier i tektura wyznaczs:»nym pplu M-20 uprawnionym podmiotom
0 powierzchni 3 m2. do odzysku.
W workach typu Big-Bag lub
zbelowane
Selektywnie na polu odkiadczym
w hali magazynowej. Na
wyznaczonym polu M-11
o powierzchni 6 m?2 w workach Odpady przekazywane bedg
14. 191202 Metale zelazne typu Big-Bag i skrzyniach uprawnionym podmiotomn
metalowych lub na wyznaczonym do odzysku.
polu M-18
o powierzchni 48 m? w stalowych
kontenerach
Selektywnie na polu odkladczym
w hali magazynowej. Na
wyznaczonym polu M-14 Odpady przekazywan_e beda
Metale o powierzchni 36 m? oraz HpIERMIONYIN pOomioton]
15. 191203 — p ! 7 do odzysku lub przetwarzane
niezelazne polu M-17 o powierzchni 96 m? . -
W pojemnikach, i kontenerach setame yvlasnej [nstalac;jl
stalowych, skrzynio paletach lub W procesiaiacyingu: R,
workach typu Big-Bag.
Selektywnie na polu odktadczym
w hali magazynowej. Na Odpady przekazywane bedg
Tworzywa wyznaczonym polu M-7 uprawnionym podmiotom
16. 191204 sztuczne o powierzchni 15 m? oraz polu M{  do odzysku lub przetwarzane
i guma 8 o powierzchni 24 m? beda we wiasnej instalacji
W workach typu Big-Bag lub w procesie recyklingu R3.
zbelowane
Selektywnie na polu odkiadczym
w hali magazynowej. Na Odpady przekazywane bed
17. | 191205 Szkio Wyshaccompn olu b S ugrawnionym podmiotoﬁw ?
o powierzchni 24 m?. do odzysku
W beczkach lub skrzyniach 3
stalowych.
Selektywnie na polu odktadczym
Drewno inne niz w hali magazynowej. Na Odpady przekazywane bedg
18. 191207 wymienione w wyznaczonym polu M-9 uprawnionym podmiotom
191206 o powierzchni 24 m?, do odzysku.
W workach typu Big-Bag.
Selektywnie na polu odktadczym
w hali magazynowej. Na Odpady przekazywane bedg
19. 191208 Tekstylia wyznaczonym polu M-9 uprawnionym podmiotom
o powierzchni 24 m2. do odzysku.
W workach typu Big-Bag.
Selektywnie na polu odktadczym
Mineraty (np. W 5r:.euli magazynowej. Na g Ceparty p_)rzekazyv;an_e bty
20. 191209 piasek, wyznaczonym polu M-9 uprawrygnoydn; [;?(umtotom
kamienie) o powierzchni 24 m2. b
W workach typu Big-Bag.
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241 191212

Inne odpady
(w tym zmieszane
substancje
i przedmioty)

z mechanicznej
obrébki odpadow
inne niz
wymienione
w1912 11

Selektywnie na polu odktadczym
w hali magazynowej. Na
wyznaczonym polu M-9

o powierzchni 24 m?. W workach

typu Big-Bag.

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
do odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

.21. W punkcie IV.2. decyzji, w podpunkcie [V.2.1.2. tabela 7 otrzymuje

brzmienie:
.1abela 7
o : Z Sposdb dalszego
Lp. o d:)(:c?éw Rodzaj odpadu hr:::jgﬁacz(;:mi&(;i?: zagospodarowania
Mineralne oleje
silnikowe,
prz_:ekfadniowe : : QOdpady przekazywane bed
1 13 02 05* [ He Oclpad me Ferki ugravinri)onym py;rjmiotoﬁw *
niezawierajace magazynowany. do odzysku.
zwigzkow
chlorowcoorgani-
cznych
!r_mg oleje s : QOdpady przekazywane bed
2. | 130208 silhilowe, Odpad i begdzie s
pr;ekladmowe magazynowany. do odzyski,
i smarowe
Odpady przekazywane bedg
SEamy . : uSravﬁnFi)cnym pyg:jmiotom
3. 13 05 02* z odwa_d'n:ama it e igias do odzysku lub w przypadku
eleon ragazynawny. braku mozliwosci odzysku
W separstorch do unieszkodliwiania.
Olej
, | 130506* | zodwadniania Odpad nie bedzie Oggfadxn?;iﬁ?;ﬁigﬁa
olejow magazynowany. do odzysku.
w separatorach
Sorbenty,
materiaty
filiracyjne
(w tym filtry Selektywnie na polu odktadczym
olejowe nieujete w hali magazynowej. Na
w innych wyznhaczonym polu IV;—16
grupach), o powierzchni 6 m?.
5 15 02 02* tkaniny do Gromadzone w qdpowiednim Oggﬁadxn?;itnazpﬁﬁiit?ﬁda
i wycierania (np. pojemniku. do odzysku
szmaty, Scierki) Po ubieraniu beda przewozone )
i ubrania do zaktadu
ochronne w Lawnicy, skad do
zanieczyszczone uprawnionego odbiorcy.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte Selektywnie na polu odktadczym
urzadzenia w hali magazynowej. Na Odpady przekazywane beda
zawierajgce wyznaczonym polu M-9 uprawnionym podmiotom
6 16 02 13* niebezpieczne o powierzchni 24 m2. do odzysku lub utylizaciji
’ elementy inne W workach typu Big-Bag, oraz
niz wymienione na skrzynio paletach
w 16 02 09 do
16 02 12
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Niebezpieczne Selektywnie na polu odktadczym
elementy lub w hali magazynowej. Na
7 16 02 15+ | ©Zesci skiadowe wyznaczonym polu M-9 Odpady przekazywane beda
' usuniete ze o powierzchni 24 m2. uprawnionym podm!otor_r)
zuzytych W workach typu Big-Bag, oraz do odzysku lub utylizacji
urzgdzer na skrzynio paletach
Selektywnie na polu odktadczym
Baterie w hali magazynowej. Na Odpady przekazywane beda
5 > wyznaczonym polu M-9 uprawnionym podmiotom
8. 16 06 01 ! ﬁg&‘gﬁ?w 0 powierzchni 24 m2. do odzysku lub utylizacji
W workach typu Big-Bag, oraz
na skrzynio paletach
Selektywnie na polu odktadezym
Baterie w hali magazynowej. Na
9 16 06 02* i akumulatory wyznaczonym polu M-9 Odpady przekazywan_e beda
: klowes g - uprawnionym podmiotom
ni o powierzchni 24 m2. do odzysku
kadmowe W workach typu Big-Bag, oraz '
na skrzynio paletach
;’;rﬁ;::;;éz Selektywnie na polu odktadczym | Odpady przekazywane beda
: w hali magazynowej. Na uprawnionym podmiotom
" substancje
10. 19 10 05 ; : wyznaczonym polu M-16 do odzysku lub w przypadku
niebezpieczne :
(lepik odpado o powierzchni 6 m2. braku mozliwoéci odzysku
Zep; pararijinowv;x)(, W workach typu Big-Bag. do unieszkodliwiania.

1.22. W punkcie IV. decyzji, podpunkt IV.3. otrzymuje brzmienie:

»1V.3. Warunki emisji hatasu do $srodowiska

IV.3.1 Zrodia hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 8
Czas pracy zrodta
i = [h]
Lp. | Kod zrédia Lokalizacja zrédia Pora Pora
. dzienna nocna
Zrédia typu ,,BUDYNEK”
1 B1 Hala Produkcyjna obrobki mechanicznej odpadow 16 8
B2 _Hala przyjecia odpadéw 16 8
Zrodia typu ,,PUNKTOWEGO”
Wentylator wyciagowy przy filtrze pytoéw z obrébki
3 P1 mechanicznej w obudowie dzwiekochtonnej 16 8
o skutecznosci ttumienia 15 dB
o wydajnosci: V = 15 000 m3h
4 P2 Wentylator dachowy VENTO 18 16 8

1.23. W punkcie V.1.1.1 . decyzji, tabela 9 otrzymuje brzmienie:

.labela 9
Masa odpadéw
Kod przewidzianych do
L. odpadu Nazwa odpadu przetworzenia
[Mg/rok]
Aparaty fotograficzne jednorazowego
i 09 01 11* uzytku zawierajace baterie wymienione w 16 06 01, 20
16 06 02, 16 06 03
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. Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne

2. [ 160213* | glementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 1000
. Niebezpieczne elementy czesci skiadowe usunigte ze

3. | 160215 zuzytych urzadzen 1000
Zuzyte urzadzenia elekiryczne i elektroniczne inne niz

4 | 2001 35* wymienione w 20 01 21 120 01 23 zawierajgce 1 000

niebezpieczne skiadniki
RAZEM 3020

1.24. W punkcie V.1.2.1 . decyzji, tabela 11 otrzymuje brzmienie:

,Tabela 11

Lp. [Kod odpadu

Nazwa odpadu

Sposob
i miejsce
magazynowania

Maksymalna
masa
poszczegdlnych
odpadow, ktdre
w tym samym
czasie moga byé
magazynowane
Mg

Najwieksza
masa
odpadow
ktére
mogiyby byé
magazynowa
ne w tym
samym
czasie
Mg

Maksymalna masJ

poszczegdlnych
rodzajow

odpadow ktore
mog3 byé

magazynowane

w ciagu roku
Mg

HALA MAGAZYNOWA — POLA ODKLADCZE NR 10i 12 O POW. LACZNEJ 36 m

z

1 09 01 11*

Aparaty
fotograficzne
jednorazowego
uzytku
zawierajace
baterie
wymienione
w 16 06 01,
16 06 02,

16 06 03

2. 16 02 13*

Zuzyte
urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne
elementy
inne niz
wymienione
w 16 02 09 do
16 02 12

3. 16 02 15*

Niebezpieczne
elementy czesci
skladowe
usuniete ze
zuzytych
urzadzen

4. 20 01 35*

Zuzyte
urzadzenia
elekiryczne

i elektroniczne
inne niz
wymienione
w 20 01 21
i200123
zawierajgce
niebezpieczne
skiadniki

W workach typu
big-bag lub
skrzyniopaletach.
Selektywnie na
szezelnym,
utwardzonym
podiozu w hali.

20

6,8

1000

6.8

1000

1000

Maksymalna fgczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw,

ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie

w instalacji IPPC

25 Mg*
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Najwieksza maksymalna laczna masa wszystkich
rodzajow odpaddw, ktére moga by¢ magazynowane w tym

samym czasie w instalacji IPPC

40 Mg

*

- Maksymalna {gczna masa wszystkich rodzajow odpadoéw, kidre mogg byé magazynowane w tym samym czasie

w instalacji na polach odkiadczych nr 10 i 12 (odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne) nie bedzie przekraczaé

25 Mg.

1.25. W punkcie V.1.2.2 . decyzji, tabela 12 otrzymuje brzmienie:

.labela 12
Najwieksza a’
Maksymalna masa Maksymalna mas
masa odpadow poszczegolnych
Spos6b pc;lszcg?gé:‘r?ch gl;;c;;reb ) drog(zsajékv:’
odpadow, ktére mo y byé | odpadéw ktére
Lp. |Kod odpadu| Nazwa odpadu 2 i ar:lijsct; 1 w tym samym DRagazyhowsn moga byé
gazynowania |, asie moga by¢ ne w tym magazynowane
magazynowane samym w ciggu roku
Mg czasie Mg
Mg
HALA MAGAZYNOWA - POLA ODKLADCZE NR 10i 12 O POW. LACZNEJ 36 m?
Aparaty
fotograficzne
1. 090110 jednorazowego 2 3 20
uzytku bez
baterii
Aparaty
fotograficzne
jednorazowego
uzytku 20
2 090112 zawierajace 2 3
baterie inne niz
wymienione
woso111 |
Zuzyte
urzgdzenia inne
3. 16 0214 niz wymienione 25 25 2 000
w 16 02 09 W workach typu
do 16 02 13 big-bag lub
Elementy skrzyniopaletach.
usuniete Selektywnie na
z zuzytych szczelnym,
4. 16 02 16 urzadzen inne utwardzonym 20 25 1000
niz wymienione podiozu w hali.
w1602 15
ex
5. 16 80 01 Dyski twarde 2 3 200
Zuzyte
urzgdzenia
elektryczne
i elektroniczne
inne niz
6. 2001 36 Wymenions 10 15 1 000
w2001 21,
200123
200135
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajow odpadow,
ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie 25 Mg *
w instalacji IPPC
Najwieksza maksymaina iaczna masa wszystkich
rodzajow odpadow, ktdre moga by¢ magazynowane 40 Mg
w tym samym czasie w instalacji IPPC

*

- Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéow odpadéw, ktére mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji na polach odkfadczych nr 10 i 12 (odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne) nie bedzie przekraczaé
25 Ma.
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1.26. W punkcie V.1.3. decyzji, tabela 13 otrzymuje brzmienie:

.Tabela 13
Masa odpadéw

Kod . rzewidzianych

Lp. odpadow Rodzaj odpadu 50 wytwngnia
[Mg/rok]
i 08 0318 Odpadowy tuner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 10
5 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne 2
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
3 16 02 15* Niebezpieczne elemerjtty lub czesci slﬁadowe usuniete ze 2
zuzytych urzadzen
4 16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 2500
w16 02 15
5. 16 06 01~ Baterie i akumulatory otowiowe 5
6. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 5
7. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06 03) 20
8. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 20
9. 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 20
10. 191201 Papier i tektura 50
11. 191202 Metale zelazne 3500
12. 191203 Metale niezelazne 3 500
13. 1912 04 Tworzywa sztucznej guma 500
14. 1912 05 Szkio 20
15. 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 10
186. 1912 08 Tekstylia 10
s 191209 Mineraty (gruz) 10
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
18. 191212 z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione 50
w1912 11

1) taczna masa odpadoéw wytworzonych w wyniku przetwarzania zuzytego sprzetu elekirycznego
i elektronicznego nie moze przekroczy¢ 7 260 Mg/rok.

W wyniku prowadzonego procesu R3 powstawat bedzie produkt/surowiec w postaci
granulatu tworzyw sztucznych, ktéry przekazywany bedzie do przetworzenia finalnego
u innych przetworcow.

W wyniku prowadzonego procesu R4 powstawat bedzie produkt/surowiec w postaci
granulatu metali niezelaznych np. miedzi lub aluminium, ktéry przekazywany bedzie
do przetworzenia finalnego u innych przetworcow.”

1.27. W punkcie V. decyzji, podpunkt V.3. otrzymuje brzmienie:

,V.3. Proces przetwarzania kabli i metali”

1.28. W punkcie V.3. decyzji, podpunkt V.3.1.1. otrzymuje brzmienie:

,»V.3.1.2. Odpady niebezpieczne

08-1.7222.24.5.2020.MD Str. 22z 35



Tabela 17

Masa odpadoéw
przewidzianych

Lp. | Kod odpadu Nazwa odpadu do przetworzenia

[Mg/rok] "
5 Kable zawierajgce rope naftowa, smole i inne substancje
1 17 04 10 i J 3 000
niebezpieczne
9 ex 16 03 03+ Nieorganiczne odpady zawn{ir;-:éelq;:)e substancje niebezpieczne 3 000

) t gczna masa odpadéw kierowanych do przetwarzania nie moze przekroczyc 3 000 Mg/rok.”

1.29. W punkcie V.3. decyzji, podpunkt V.3.1.2. otrzymuje brzmienie:

»V¥.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 18
Masa odpaddw
Lp. | Kod odpadu Nazwa odpadu d;;r::)e: ég::;‘éf‘?a
[Mgirok] "

1 12 0101 Odpady z toczenia i pHc;\;voapnfi?vmetali zelaza oraz jego 500

2. 12 01 02 Czastki i pyly metali zelaza oraz jego stopow 1 000
3: 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1 000
4. 120104 Czastki i pyly metali niezelaznych 1000
5 16 01 17 Metale zelazne 1000
6. 16 01 18 Metale niezelazne 2000
7. 16 01 22 Inne niewymienione elementy 1000

ex Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz
8 | 160216 wymienione w 16 02 15 (kable) 1,000
0. ex Elementy usgnigte ze zuzytych urzadzen inne niz 3500
16 02 16 wymienione w 16 02 15 (metale)
10. ex Nieorganiczne odpady inne niz wymienione 3000
16 03 04 w 16 03 03, 16 03 80 (kable)

1. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz 1000
12. 17 04 02 Aluminium 3 000
13. 17 04 05 Zelazo i stal 500
14. 17 04 07 Mieszaniny metali 2000
15 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 13600
16. 1910 02 Odpady metali niezelaznych 500
17 191202 Metale zelazne 1000
18. 191203 Metale niezelazne 3 000
19. 200140 Metale 500

' £ aczna masa odpadéw kierowanych do przetwarzania nie moze przekroczy¢ 13 600 Mg/rok.”

1.30. W punkcie V.3. decyzji, podpunkt V.3.1.3. otrzymuje brzmienie:
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,V.3.1.3. Laczna ilo$¢é przetwarzanych odpadéw nie przekroczy 13 600 Mg/rok,

w tym: 13 600 Mg/rok - kable inne niz niebezpieczne i metale, 3 000 Mg/rok - kable
niebezpieczne.”

1.31. W punkcie V.3.2. decyzji, podpunkt V.3.2.1. otrzymuje brzmienie:
,V.3.2.2. Odpady niebezpieczne

Tabela 19
Maksymalna masal , . . [Maksyma!na masa
poszczegdinych Ngéw:"dkés;ak'g::a poszczegoinych
odpadow, ktére m‘:} glyby by¢ rodzajow
Lp. Kod Nazwa odpadu Sposdb i miejsce w tym samym magazynowane odpadéw kidre
odpacdu magazynowania czasie w tym samym moga by¢
moga byé cracla y magazynowane
magazynowane (Mg) w ciagu roku
(Mg) (Mg)
HALA MAGAZYNOWA - POLE ODKLADCZE NR 15 O POW. 18 m?
Kable zawierajace Na stojakach
« [ope naftowg, smotg| metalowych lub
1, 0 i inne substancje w workach typu =
niebezpieczne big-bag lub
Nieorganiczne skrzyniopaletach. 25 3000
s bdpady zawierajace| Selektywnie na
2, 16 03 03 substancje szczelnym, 25
niebezpieczne utwardzonym
(kable) podtozu w hali.
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpaddw,
ktére moga by¢é magazynowane w tym samym czasie 25 Mg
w instalacji IPPC
Najwieksza maksymalna fgczna masa wszystkich
rodzajéw odpadow, ktére moga by¢é magazynowane 50 Mg
w tym samym czasie w instalacji IPPC

1.32. W punkcie V.3.2. decyzji, podpunkt V.3.2.2. otrzymuje brzmienie:

,.V.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 20
Mak;’;g':l"a Najwieksza masa | Maksymalna masa
Sy odpadéw ktére | poszczegolnych
Sposob P Syay moglyby byé | rodzajéw odpadéw
Kod Nazwa P o odpadow, ktore . =
Lp. SHiai sdvata i miejsce w tym samym magazynowane ktére moga by¢
pa P magazynowania e yb d w tym samym magazynowane
©ga by czasie w ciagu roku
magazynowane M )
Mg g g
HALA MAGAZYNOWA — POLE ODKLADCZE NR 4 O POW. 30 m*
Elementy W metalowych
usuniete ze skrzyniach, workach
- zuzytych typu big-bag lub
1. urzadzefi inne | uporzadkowanych 25 100
Lo niz wymienione pryzmach. 7500
w16 02 15 Selektywnie na
{(kable}) szczelnym,
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Nieorganiczne utwardzonym
odpady inne podiozu w hali.
ex niz wymienione
2 160304 | w1603 03, 1%
16 03 80
(kable)
Kable inne niz
3. 17 04 11 wymienione 100
w17 04 10
Maksymalna faczna masa wszystkich rodzajow odpaddw,
ktore moga by¢ magazynowane w tym samym czasie 25 Mg
w instalacji IPPC
Najwieksza maksymalna iaczna masa wszystkich
rodzajow odpadow, ktdre moga byé magazynowane w tym 100 Mg
samym czasie w instalacji IPPC
HALA MAGAZYNOWA - POLA ODKrADCZE NR 1, 2,3,5 O POW. LACZNEJ 171 m?
Odpady
z toczenia
i pitowania
1. 1201 01 Fistali zelaza 125 500
oraz jego
stopow
Czastki i pyly
metali zelaza
2 12 01 02 aeaz jea0 125 1000
stopow
Odpady
z toczenia
3. 120103 i piftowania 125 1 000
metali
niezelaznych
Czastki i pyty
4. metali 125 1000
120104 niezelaznych
Metale
5. 16 0117 Neyan 125 1000
W metalowych
Metale skrzyniach, workach
8. 16 0118 Blavolasne typis iy g b 125 2000
Inne pryzmaqh . 125
7 16 01 22 niewymienio Selektywnie na 125 1000
ne elementy szczelnym,
Elementy utwardzonym
usuni@te ze pOd*OiLl w hali.
zuzytych
ex urzgdzen
2 16 0216 inne niz i Lz
wymienione
w1602 15
(metale)
Miedz, braz,
9. 17 04 01 mosigdz 125 2000
10. 17 04 02 Aluminium 125 3 000
11. 17 04 05 Zelazo i stal 125 500
Mieszaniny
12. 17 04 07 metali 125 2 000
Odpady metali
13. 1910 02 niaselaznyeh 125 500
14. 191202 Metale zelazne 125 1000
Metale
125
15. 191203 el 3000
16. 20 01 40 Metale 125 500
Maksymaina faczna masa wszystkich rodzajow odpadow,
ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie 125 Mg
w instalacji IPPC
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Najwigksza maksymalna laczna masa wszystkich
rodzajéw odpadow, kiore moga by¢ magazynowane 125 Mg
w tym samym czasie w instalacji IPPC

1.33. W punkcie V.3. decyzji, podpunkt V.3.3. otrzymuje brzmienie:

,V.3.3. Rodzaje i iloéci poszczegdlnych odpadoéw przewidzianych do wytworzenia
w zwigzku z przetwarzaniem odpadowych kabli i metali

Tabela 21
Masa odpadow
- - przewidzianych
Lp. Kod odpadow Rodzaj odpadu do wytworzenia
[Mg/rok]
1 19 10 04 Lekka frakcja i pyly inne niz wymienione w 19 10 03 2450
2. 191202 Metale zelazne 1000
3. 191203 Metale niezelazne 5 350
4. 1912 04 Tworzywa sziuczne i guma 5 300
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
5. 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz 100
wymienione w 19 12 11

1 taczna ilos¢ odpadéw wytwarzanych nie bedzie przekraczac 13 600 Mg/rok.

W wyniku prowadzenia procesu R3 powstawat bedzie produkt/surowiec — granulat
tworzyw sztucznych, ktéry przekazywany bedzie do przetworzenia finalnego u innych
przetworcéw, natomiast w wyniku prowadzenia procesu R4 powstawat bedzie
produkt/surowiec — granulat miedzi lub aluminium, ktére przekazywane bedg do
przetworzenia finalnego u innych przetworcow.”

1.34. W punkcie V.3. decyzji, podpunkt V.3.5.2. otrzymuje brzmienie:

,V.3.5.2. Proces przetwarzania odpaddw prowadzony bedzie metodami okreslonymi
jako:

— proces R12 /MWymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
z proceséw wymienionych w pozycji R 1 - R 11/ - demontaz i segregacja
odpadéw w celu ich przygotowania do procesow odzysku, w tym recyklingu,

— proces R4 /Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali/ — przetwarzanie
odzyskanych z odpadéw metali celem wytworzenia produktu/surowca —
granulatu miedzi lub aluminium,

— proces R3 /Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa
stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne
procesy przeksztatcania)/ — przetwarzanie odzyskanych z odpadow tworzyw
sztucznych celem wytworzenia produktu/surowca - granulatu tworzyw
sztucznych,

zgodnie z Zatgcznikiem Nr 1 Niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku” do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 o odpadach.”
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1.35. W punkcie V.3. decyzji, podpunkt V.3.5.3. otrzymuje brzmienie:

»V.3.5.3. Proces technologiczny prowadzony bedzie zgodnie z opisem okreslonym
w pkt. 1.3.3. i 1.3.5. niniejszej decyzji. Roczna zdolnos¢ przerobowa wynosi¢ bedzie
13 600 Mg/rok (48 Mg/dobe).”

1.36. W punkcie VI. decyzji tabela 22 otrzymuje brzmienie:

.Tabela 22
Lp. Wskaznik Jednostka Wartos¢
1. Energia elektryczna MWh 2 500
2. | Energia cieplna do celow socjalnych GJ 500
3 Woda do celow socjalnych m3/dobe 1
4. Sorbenty Mg / rok 2

1.37. Punkt XVII. decyzji otrzymuje brzmienie:

»XVIl. Zabezpieczenie roszczen

XVII.1. W stosunku do posiadacza odpaddéw Rado Sp. z 0.0. tawnica 240,

39-331 Chorzelow ustanowione zostato zabezpieczenie roszczen umozliwiajgce

pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:

1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpaddéw usuniecie odpaddéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich skfadowania Iub magazynowania, zgodnie
z art. 26 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,

2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
Z 0 odpadach,
- w tym usuniecia odpaddéw i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami
stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkow
w srodowisku lub szkod w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia
13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich naprawie
w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej na przetwarzaniu odpadéw,
na podstawie posiadanego pozwolenia zintegrowanego na wiasny koszt,
w terminie wskazanym w decyzji wydanej w przypadku cofniecia zezwolenia
na przetwarzanie odpadow

- wwysokosci 192 050,00 zt (sto dziewieCdziesigt dwa tysigce piec¢dziesigt ztotych
zero groszy) w formie polisy ubezpieczeniowe;.

XVIl.2. Zobowigzuje posiadacza odpadéw Rado Sp. z o.0. kawnica 240,
39-331 Chorzeléow do utrzymywania ustanowionego zabezpieczenia roszczen przez
okres obowigzywania niniejszego pozwolenia zintegrowanego uwzgledniajacego
przetwarzanie odpadéw oraz po zakonczeniu jego obowigzywania, do czasu
uzyskaniu ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczen.”

Il. Obowiazki i warunki, dla ktérych w decyzji nie zostaly okreslone terminy
realizacji obowiazujg z chwila, gdy niniejsza decyzja stanie sie ostateczna.
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Ill. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 02.07.2020r. (data wptywu: 07.07.2020r.) wraz jego
uzupetnieniami z dnia 23.07.2020r. (data wplywu: 28.07.2020r.), z dnia 28.10.2020r.
(data wptywu: 30.10.2020r.), z dnia 12.11.2020r. (data wptywu: 18.11.2020r.), z dnia
21.12.2020r. (data wplywu: 28.12.2020r.), z dnia 27.05.2022r. (data wptywu:
02.06.2022r.) oraz z dnia 30.06.2022r. (data wptywu: 05.07.2022r.) Rado Sp. z 0.0,
tawnica 240, 39-331 Chorzeléow (NIP: 8172037826, Regon: 180192882) wystgpita
z wnioskiem w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
z dnia 17.05.2019r., znak: 0S-1.7222.55.1.2018.MD udzielonej na prowadzenie
instalacji do przetwarzania odpaddéw, w tym przetwarzania odpadowego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego, ptytek PCB i kabli telekomunikacyjnych
i energetycznych o zdolnoéci przetwarzania 41 Mg/dobe (w tym odpaddéw
niebezpiecznych 24,1 Mg/dobe), zlokalizowane] na terenie Specjalnej Strefy
Ekonomicznej EURO-PARK w Mielcu (dziatki o nr ewid.: 188/4, 188/9, 188/10, 188/11
i 188/12).

Informacja o przedtozonym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o Srodowisku
i jego ochronie w karcie informacyjnej pod numerem 770/2020.

Rozpatrujgc wniosek oraz catosc¢ akt w sprawie ustalono, co nastepuje:

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 41 i § 2 ust. 1 pkt. 45a.
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewziec
moggcych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2019r. poz. 1839)
zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na
srodowisko. Dla przedsiewzie¢ tych, zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo
ochrony $érodowiska, organem wiasciwym do zmiany wnioskowanej decyzji jest
Marszatek Wojewodztwa.

Na podstawie ust. 5 pkt 1) zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolinych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014r., poz. 1169) instalacja ta zakwalifikowana
zostata do instalacji do odzysku odpadow niebezpiecznych o zdolno$ci przetwarzania
ponad 10 ton na dobe z wykorzystaniem obrébki fizyczno - chemicznej odpadow
niebezpiecznych, ktorej funkcjonowanie wymagato uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $rodowiska wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra
Klimatu i Srodowiska przy piémie z dnia 16.07.2020r. celem rejestracii.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 13.08.2020r.
zawiadomiono Strone o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany warunkow
w/w pozwolenia zintegrowanego udzielonego Rado Sp. z 0.0, tawnica 240,

08-1.7222.24.5.2020.MD Str. 28z 35



39-331 Chorzelow na eksploatacje w Mielcu na terenie SSE EURO-PARK Mielec przy
ul. Wojska Polskiego 3 instalacji do przetwarzania odpadéw.

Majgc na uwadze, iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie
odpadéw, w toku prowadzonego postepowania, dziatajgc na podstawie art. 183c.
ust. 1 i 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w zwigzku z art. 41a ustawy z dnia
14 grudnia 2012r. o odpadach, pismem z dnia 13.08.2020r., wystgpiono do
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Mielcu o przeprowadzenie
kontroli w zakresie spetfnienia przez przedmiotowg instalacje wymagan okreslonych
w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o kiérych mowa w operacie
przeciwpozarowym. Po analizie wniosku Spotki w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego, Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarmmej w Mielcu
zobowigzat Rado Sp. z 0.0. do ponownego przeanalizowania warunkéw ochrony
przeciwpozarowej, a co za tym idzie zmiany operatu przeciwpozarowego
opracowanego dla przedmiotowej instalacji, 0 czym poinformowat tut. Organ pismem
z dnia 21.01.2021r., znak: PZ.5560.88.2.2020-2021.

Tym samym z uwagi na ww. okoliczno$ci, na wniosek Spotki w dniu 16.02.2021r.
przedmiotowe postepowanie zostato zawieszone. Kolejno w dniu 08.06.2022r.
postepowanie to zostato odwieszone.

Po przediozeniu przez Rado Sp. z 0.0. nowego operatu pn.. ,Operat
przeciwpozarowy dla instalacji do przetwarzania odpadowego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego, ptytek PCB oraz kabli telekomunikacyjnych i energetycznych oraz
metali.”, wykonanego przez uprawnionego rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych (upr. Nr 591/2014), uzgodnionego pozytywnie postanowieniem
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Mielcu z dnia 02.06.2022r .,
znak: PZ.5268.8.2022.3., stosownie do tresci art. 41a ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
0 odpadach wystgpiono do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Mielcu o przeprowadzenie ponownej kontroli ww. instalacji.

Postanowieniem z dnia 06.09.2022r., znak: PZ.5268.8.2022.5 Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy PoZzarnej w Mielcu stwierdzit spetnienie dla instalagji
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa
w przediozonym przez Rado Sp. z 0.0. ww. operacie przeciwpozarowym.

Jednoczesnie, stosownie do tresci art. 41a. ust. 6 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach, pismem z dnia 13.08.2020r. oraz kolejno pismem
z dnia 10.06.2022r. (z uwagi na zmiane przepisow art. 41a. ustawy o odpadach
obowigzujgcg od dnia 23 wrzesnia 2021r.), wystgpiono z wnioskiem do
Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie,
Delegatura w Tarnobrzegu, o przeprowadzenie kontroli ww. instalacji w zakresie
spetnienia wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska. Pismem z dnia
31.08.2020r., znak: DTWI.7021.399.2020.ASO (data wptywu: 01.09.2020r.)
Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Rzeszowie, Delegatura
w Tarnobrzegu poinformowat o odstgpieniu od przeprowadzenia przedmiotowej
kontroli. Do ww. pisma zatgczony zostat protokét kontroli z dnia 02.07.2020r.,
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nr DEL-TARNOB101/2020 informujgcy o ustalaniach kontroli, ktéra przeprowadzona
zostata w Rado Sp. z 0.0. w dniach 29.06 — 02.07.2020r. Kolejno, po przeprowadzeniu
kontroli Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Rzeszowie,
Delegatura w Tarnobrzegu postanowieniem z dnia 07.07.2022r., znak:
DTWI.7060.38.2022.HS stwierdzit spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
ochrony srodowiska.

Ponadto, uwzgledniajgc zapisy art. 41 ust. 6a. ustawy 2z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach zwrécono sie réwniez z pismem z dnia 13.08.2020r.
do Prezydenta Miasta Mielca, jako organu wiasciwego ze wzgledu na miejsce
prowadzenia dziatalnoéci przez Rado Sp. z 0.0. w zakresie przetwarzania odpadow
o wydanie opinii dotyczacej przedmiotowej instalacji. Prezydent Miasta Mielca
nie wydat opinii w terminie okreSlonym w art. 106 § 3 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego, tym samym w mys$l
art. 41 ust. 6b. ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach przyjeto, ze dla ww.
instalacji wydana zostata opinia pozytywna.

Szczegotowa analiza przedtozonej dokumentaciji wykazata, ze nie przedstawia
ona w sposéb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punkiu widzenia
ochrony érodowiska, a wynikajacych z art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska
i wymaga uzupetnienia. W zwigzku z powyzszym, pismem z dnia 15.10.2020r.
i kolejno pismem z dnia 02.12.2020r. wezwano Whnioskujgcego do zweryfikowania oraz
uzupetnienia przedtozonej dokumentacji w sprawie. Uzupetnienie wniosku
przedtozone zostato przy pismach z dnia 23.07.2020r. (data wptywu: 28.07.2020r.),
z dnia 28.10.2020r. (data wptywu: 30.10.2020r.), z dnia 12.11.2020r. (data wptywu:
18.11.2020r.), z dnia 21.12.2020r. (data wptywu: 28.12.2020r.), z dnia 27.05.2022r.
(data wptywu: 02.06.2022r.) oraz 30.06.2022r. (data wptywu: 05.07.2022r.).

Po przeanalizowaniu przedtozonej dokumentaciji, w tym m.in. decyzji Prezydenta
Miasta Mielca z dnia 26.06.2020r., znak OSZK.6220.2.2020.JN o $rodowiskowych
uwarunkowaniach dla przedsiewziecia pn. ,Zwiekszenie przerobu odpadowych kabli
energetycznych na instalacji do przetwarzania kabli odpadowych na terenie SSE
Euro-Park w Mielcu” uznano, ze uzupetniony wniosek speitnia wymogi okreslone
w przepisach ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz ustawy o odpadach.

Z przediozonego wniosku wynika, ze Spétka planuje zintensyfikowac
prowadzony dotychczas w istniejacej linii technologicznej proces przetwarzania
odpadéw innych niz niebezpieczne, tj. kabli telekomunikacyjnych i energetycznych do
13 600 Mg/rok. W tym celu zwigkszona zostata moc mtynéw, zamontowano seperator
miedzi od tworzywa, zwiekszono czas pracy instalacji oraz przeprowadzono prace
adaptacyjne. Strumien odpadéw stanowi¢ beda jak dotychczas kable o kodach
17 04 11 i 16 03 04 przyjmowane z zewnatrz oraz kable, kwalifilkowane pod kodem
16 02 16 pochodzace z demontazu zuzytego sprzetu ZSEE prowadzonego we wiasnej
instalacji. Ponadto, rozszerzy¢ dotychczasowa dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania
(rozdrabniania /doczyszczania) wytwarzanych we wiasnej instalacji metali o strumien
metali pochodzgce z proceséw przetwarzania kabli energetycznych i elektrycznych,
przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (ZSEE) lub z innych
proceséw produkeyjnych od odbiorcow zewnetrznych. Jednoczesnie, nie ulegnie
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zmianie ilo$¢ przetwarzanych dotychczas w instalacji odpadéw niebezpiecznych, ktéra
w pozwoleniu zintegrowanym okreslona zostata na 3 000 Mg/rok (24,1 Mg/dobe).
Wprowadzenie ww. zmian nie wplynie na zmiane procesu technologicznego
prowadzonego dotychczas w instalacji. Kable bedg dostarczane do wezta przyjecia
odpadoéw, skad bedg podawane do urzadzen rozdrabniajgcych. Rozdrobnione kable
trafiac beda do zasobnikéw (boksow) i dalej do gtéwnej linii WEEE (zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego) w celu rozdzielenia tworzyw sztucznych od metali.
Metale réwniez bedg dostarczane do wezta przyjecia odpadéw, skad beda podawane
do urzgdzen rozdrabniajgcych na gtéwnej linii WEEE (czes¢ 1), a nastepnie bedg
doczyszczane i sortowane. W skiad linii technologicznych wchodzg m.in. miyny
miotkowe i jednowatowe, tasmociagi, separatory, stoly separacyjne, urzadzenia
oczyszczania powietrza, {j. filir workowy o powierzchni workéw filtracyjnych 196 m?2
i skutecznos$ci odpylania powyzej 99,99 % typu Pulse-Jet, do ktérego podtgczone beda
wszystkie urzadzenia wchodzace w skiad linii technologicznej przetwarzania
odpadéw. Caly proces prowadzony bedzie w istniejacej hali technologiczne;
wyposazonej w posadzke typu ,przemystowego”, odporng na obcigzenia.

W procesie wykorzystywana bedzie istniejgca linia technologiczna, na ktérej
w pierwszym etapie nastepowac bedzie wstepne rozdrabnianie kabli w ilosci 3 Mg/h
(4500 h/rok, 13 600 Mg/rok) a w drugim etapie na linii WEEE nastepowaé bedzie
separacja frakcji wyodrebnionych z kabli i ZSEE, f{j. frakcji metali i frakcji tworzyw
w ilosci 2 Mg/h (6800 h/rok, 13 600 Mg/rok). W istniejacej linii technologicznej
zamontowane beda dwa nowe mtyny jednowatowe rozdrabniajgce nr 1 - 150 kWi nr 2
- 160 kW w zamian funkcjonujgcych dotychczas mtynow (130 kWi 150 kW), co pozwoli
na zwiekszenie maksymailnej dotychczasowej zdolno$ci przetwarzania kabli innych niz
niebezpieczne do 2 Mg na godzine w Il etapie. Dotychczas zainstalowane miyny
o wydajnosci 130 kW i 150 kW pozwalaty na przetworzenie okoto 0,88 Mg kabla na
godzine i stanowity tzw. ,wgskie gardto” linii technologicznej WEEE. Instalacja
pracowac bedzie 6 800 h/rok (310 dni w roku), w systemie trzyzmianowym.

W zwigzku z ,dopracowaniem” przez Spétke procesu przetwarzania odpadow
oraz wyposazeniu istniejgce] maszyny zatadowczo /roztadowczej typu Fuchs w naped
elektryczny (dotychczas byt spalinowy) zmniejszona zostanie wielko$é emisji do
powietrza z instalacji pytu ogétem w stosunku do wielkosci ustalonej dotychczas
w pozwoleniu zintegrowanym o 0,1928 Mg/rok (z 5 mg/Nm?® do 3 mg/Nmd).
Spotka wykonata roéwniez zabudowe akustyczng wentylatoréw przesytowych wraz
filtrem i emitorem oczyszczonego powietrza w celu redukcji hatasu, co wplyneto na
zmniejszenie emisji hatasu i zmniejszenie emisji pylu catkowitego.
Spoétka wewnatrz hali dokonata montazu dwoch bram ognioodpornych, co pozwala na
wyznaczenie w hali pieciu stref pozarowych, tym samym znaczgco zmniejszone
zostato zagrozenie pozarowego catego obiektu.

W celu ograniczenia poboru energii z sieci energetycznej Spotka dokonata
montazu instalacji fotowoltaicznej, co pozwoli na zmniejszenie zuzycia energii.

Ponadto, w instalacji nie bedg wytwarzane inne odpady technologiczne jak
uwzglednione w dotychczasowym pozwoleniu zintegrowanym. Odpady przed
procesem przetwarzania nie beda magazynowane — nadal bedzie obowigzywaé
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zasada dostaw na czas, co powodowac bedzie biezace kierowanie odpadoéw do
procesu. Odpady po przetworzeniu i separacji beda magazynowane wyigcznie do
czasu zebrania ilosci transportowej i bedg wywozone na biezgco.

Na instalacji nie zwiekszy sie pobér wody oraz nie bedg powstawac zadne $cieki
przemystowe. llo§¢ zuzywanej energii w stosunku do wartosci ustalonych
w pozwoleniu zintegrowanym nie zmieni sie istotnie.

Co do zasady procesy przetwarzania odpaddéw kabli oraz odpadéw metali
pochodzacych od dostawcéw zewnetrznych powodowa¢ bedg wytwarzanie
surowca/produktu tj. granulatu tworzyw sztucznych lub granulatu miedzi/aluminium,
ktore przekazywane beda do przetworzenia finalnego u innych przetwércow.

Odpady kabli przeznaczone do przetwarzania przywozone beda samochodami
do wezta przyjecia odpadéw wyposazonego w wyznaczone pola magazynowe ozn.
nr 4, gdzie w obszarze przyjmowania kontrolowana bedzie masa dostarczonych
odpadéw oraz prowadzona bedzie kontrola zgodnosci dostarczonych odpaddéw
z deklarowanymi rodzajami oraz z karta przekazania odpadow lub aneksem VII
Rozporzgdzenia (WE) nr 1013/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
14 czerwca 2016 roku w sprawie przemieszczania odpadow. W przypadku
dostarczania odpadéw, ktorych sktad bedzie niezgodny z deklarowanym rodzajem
nastepowac bedzie odmowa przyjecia odpadoéw. Kable dostarczane bedg na teren
instalacji partiami. Zasadg dostaw surowca bedzie zasada ,Just in time” dla jednego
zlecenia. Przywozone odpady kabli beda roztadowywane na polu odktadczym nr 4
i z tego pola bezposrednio pobierane bedg do przetwarzania. Sredni czas
magazynowania kabli na polach odktadczych nie bedzie przekraczat kilku dni. Odpady
niewymagajgce przygotowania wstepnego kierowane bedg bezposrednio do
przetwarzania, natomiast odpady wymagajgce przygotowania wstepnego, tj. pocigcia
na odcinki i rozciecia na rozcinakach podawane beda przygotowaniu wstgpnemu na
urzadzeniach tngcych i rozcinajgcych zlokalizowanych w hali w strefie C.

Kable podawane bedg podajnikiem do zasobnika (bufora), ktéry bedzie dozowat
sukcesywnie rozdrobniony materiat wsadowy na linie WEEE (cz. II) w celu jego
zmielenia i separacji frakcji ciezkie] (metalicznej) od lekkiej (tworzywa). Zmielony
materiat wsadowy podawany bedzie transportem pneumatycznym do separatorow
densometrycznych gdzie nastepowac bedzie rozdzielenie frakcji cigzkiej (metalicznej)
od frakcji lekkiej (tworzywo). Po rozdzieleniu frakcje ciezkie i lekkie transportowane
bedg indywidualnymi tasmami transportowymi do punktéw odbioru materiatow
wyjéciowych (odpaddw/surowcéw) - metalowych skrzynio — palet, skad po napetnieniu
transportowane bedg wodzkami na pola magazynowe gdzie bedg selektywnie
magazynowane. W procesie przetwarzania kabli wytwarzane bedg surowce - granulat
miedzi/aluminium oraz tworzywa sztuczne. Powstawac¢ mogg tez odpady wymienione
w tabeli nr 21 niniejszej decyzji, m.in. odpady tworzyw sztucznych, odpady metali
zelaznych i stali, metali niezelaznych. Po zakonczeniu procesu przetwarzania danej
partii wszystkie wytworzone odpady, zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami
przekazywane bedg uprawnionym podmiotom do odzysku, natomiast wytworzone
surowce przekazywane bedg do przetworzenia finalnego u innych przetworcow.
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Po zakonczeniu przetwarzania jednej partii (zlecenia produkcyjnego) nastepowat
bedzie proces przetwarzania kolejnej partii.

Ponadto, na istniejgcej linii technologicznej WEEE (cz. I) przetwarzane beda
odpady frakcji metali o kodach 12 01 01, 12 01 02, 12 01 03, 12 01 04, 16 01 17,
16 01 18, 16 01 22, 16 02 16, 17 04 01, 17 04 02, 17 04 05, 17 04 07,
19 10 02, 19 12 02, 19 12 03, 20 01 40 wytwarzane we wiasnej instalacji oraz
pochodzgce z procesu przetwarzania kabli odpadowych, zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego (ZSEE) Iub innych procesdéw produkcyjnych
przyjmowane od podmiotéw zewnetrznych. Odpady beda przywozone transportem
samochodowym luzem, w metalowych skrzyniach lub workach typu Big-Bag
I roztadowywane bedg przy uzyciu maszyny elektrycznej typu Fuchs na wydzielone
pola odktadcze 1, 2, 3 i 5. Nastepnie wozkiem widlowym w pojemnikach beda
transportowane w rejon podajnika T1 linii WEEE (cz. 1). Proces odzysku bedzie
realizowany w dwoéch etapach. Pierwszy etap bedzie polegat na rozdrabianiu metali
w mtynie mtotkowym na frakcje o wielkosci 2-5 mm, a nastepnie po zasysaniu przez
turbine rozdrabniania do frakcji od 1 do 3 mm. Rozdrobnione metale (miedz,
aluminium, Zelazo, stal nierdzewna, braz, tworzywa sztuczne) bedg pneumatycznie
transportowane w uktadzie zamknietym na sito wibracyjne, gdzie za pomocg wibracji
i toczonego powietrza przeprowadzana bedzie ich pierwsza separacja. Wydzielone
tworzywo bedzie transportowane w ukfadzie zamknietym do pojemnika typu big-bag.
Metale spadac bedg na tasme wytadowczg i przechodzgc przez tasémowa
"wytrzgsarke" z magnesem bedg rozdzielane na frakcje metali zelaznych i metali
niezelaznych. W drugim etapie prowadzone bedzie dodatkowe doczyszczenie
| sortowanie metali w separatorze Recomill 50 metodg separowania materiatébw na
zasadzie roznicy ich gestosci. Proces bedzie realizowany na sitach przesiewacza
klasyfikujacego 3-pokiadowego, gdzie odseparowane bedg frakcje zawierajgce
resztkowe ilosci metali od granulatu miedzi. W procesie wytwarzane bedg tworzywa
sztuczne w ilosci ok. 400 Mg/r oraz granulat miedzi w ilosci ok. 1900 Mg/rok, ktére
przekazywane bedg do przetworzenia finalnego u innych przetwércoéw. Powstawaé
bedg réwniez odpady wymienione w tabeli nr 21 niniejszej decyzji, {j. metale zelazne
I metale niezelazne oraz tworzywa sztuczne.

W instalacji, w ramach realizowanego dotychczas procesu recznego demontazu
| przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego przetwarzany bedzie
rowniez sprzet zawierajacy ekrany o powierzchni wiekszej niz 100 cm?. Wprowadzenie
zmian w tym zakresie wynika z koniecznosci dostosowania instalacji do mozliwosci
przetwarzania w niej réznorodnego strumienia dostarczanego zuzytego sprzetu.
Proces przetwarzania odpadéw prowadzony bedzie analogicznie jak dla odpadéw
obecnie przewarzanych i polegat bedzie na rozbiérce ww. sprzetu do elementéw
podstawowych. Ogodlna ilo§¢ odpaddéw wytwarzanych w procesie przetwarzania
zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych (ZSEIE) nie ulegnie zmianie.

W ww. procesy odzysku klasyfikowane beda jako R4 /Recykling lub odzysk metali
I zwigzkow metali/, R3 /Recykling lub regeneracja substancji organicznych, ktére nie
sg stosowane jako rozpuszczalniki/ oraz R12 MWymiana odpadéw w celu poddania ich
ktoremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R11/.
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Analizujac przediozong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany nie bedg
powodowaé znacznego zwiekszenia oddziatywania instalacji na $rodowisko
i nie mieszcza sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 pkt 7
i art. 214 ust.3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Jak stanowi art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, przez istotna zmiane
instalacji rozumie sie takg zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej
rozbudowe, ktéra moze powodowaé znaczace zwiekszenie negatywnego
oddziatywania na $rodowisko. Z powyzszego wynika, ze dla uznania zmiany za istotng,
ustawodawca wymaga, aby zmiana dotyczyta sposobéw funkcjonowania instalacji lub
jej rozbudowy. Kazda z tych zmian ma jednak znaczenie tylko o tyle, o ile skutkuje
zmiana oddziatywania na $rodowisko (wyrok Wojewddzkiego Sadu Administracyjnego
w Warszawie z 19 grudnia 2019 r., sygn. akt IV SA/Wa 1889/19, LEX nr 3072593).

Uwzgledniajgc powyzsze w analizowanym przypadku Organ uznat, ze zakres
wprowadzonych w instalacji zmian nie zwigkszy zakresu oddziatywania tej instalacji
na srodowisko.

Ponadto, w mys$| art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska zmiane
w instalacji uwaza sie za istotng w szczegodinosci, gdy zwiekszana skala dziatalnosci
wynikajaca z tej zmiany, sama w sobie, kwalifikowataby jg jako instalacje, o ktorej
mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 201 ust. 2., {j. jako instalacje mogaca
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako cato$ci, wymieniong w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014r. (Dz. U. z 2014r, poz. 1169). W ust. 5 pkt. 1 tego
rozporzadzenia wymieniona jest instalacja do odzysku odpadéw niebezpiecznych
o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na dobe z wykorzystaniem obrébki fizyczno-
chemicznej odpaddéw niebezpiecznych. Przedmiotowa instalacja do pozwolenia
zintegrowanego zakwalifikowana zostata w zwigzku z przetwarzaniem w niej odpadow
niebezpiecznych w iloéci powyzej 10 Mg/dobe. Dobowa ilo§¢ przetwarzanych na linii
odpadéw innych niz niebezpieczne wynosi¢ bedzie po zmianie 48 Mg/dobe i nie bedzie
osiggaé progu pkt 5.3.b ww. rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014r., 1j. 75 Mg/dobe.

Ponadto, uwzgledniajac zakres ww. zmian, w niniejszej decyzji, zgodnie
z postanowieniem z dnia 13.01.2021r. zmieniony zostat zapis okreslajacy
dotychczasowg wysoko$¢ ustanowionego przez Rado Sp. z 0.0. zabezpieczenia
roszczen umozliwiajacego pokrycie kosztow wykonania zastepczego decyzji
nakazujacej, usuniecie odpaddw z miejsca nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub
magazynowania, oraz i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkow w Srodowisku lub
szkdd w Srodowisku.

Analizujgc przediozony wniosek uznano, ze wnioskowane zmiany, o ktdrych
mowa powyzej nie bedg powodowac zwiekszonego oddziatywania instalacji na
$rodowisko, nie wplyna tez na zmiane innych elementéw instalacji, w tym dotyczgcych
spetnienia wymogdw wynikajacych z najlepszych dostepnych technik.
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Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie
sie co do zebranych materiatow.

Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Stronom przystuguje prawo do
zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnie$¢ do Marszatka Wojewddziwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez Strony niniejsza
decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.
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